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Drift och Underhdll

Promirock N

Denna dokumentation vander sig till dig som har
ansvar for underhéll av byggnader med sandwich-
paneler med yta av fargbelagd varmforzinkat stéil.

| detta dokument ger vi rdd om vad man bér upp-
mdarksamma vid besiktningar och rekommendationer
om ndr och hur underhdll av panelerna skall utféras.

ArcelorMittal Building Solutions (AMBS)

utvecklar och producerar, hogprofilplét, tak och vaggplét,
sandwichpaneler, reglar och beslag som kompletteras med
objektspecifika tilloehoér och material. Dessa drifts—, underhdills
och besiktningsinstruktioner omfattar AMBS sandwichpaneler.

Sandwichpaneler dr isolerande véiggelement som bestér av ett
ytskikt av varmférzinkad fargbelagd stélplét och en isolerande
kérna av mineralull (stenull). Féretaget kdper fardigmalad plét samt
mineralull frén olika leverantorer. Pl&t och mineralullsisoleringen lim-
mas med polyuretanlim i var produktionsanldggning i Kungshamn.

Vaggelementen kan anpassas till olika behov genom att utfé-
randet kan varieras med avseende pd tjocklek, ytbeldggning
och plétprofilering.

Sandwichpaneler har I&ng livsldngd. Med ratt underhdill behdller
de sina egenskaper under mycket I&ng tid. Mer detaljerad infor-
mation om ytskiktet p& panelerna aterfinns pd& vér hemsida.

Ingrepp i sandwichpanelen

Vid ingrepp i panelen, s&som héltagning och upphdngning av
installationer, pdverkas prestandan negativt. Darfor méste det
tillses att panelens tathet, bdrighet och stabilitet uppfylls, annars
madste erforderlig forstarkning genomforas.

Varmférzinkning

Den fargbelagda pléten, huvudsakligen, med en tjocklek pé 0,5
mm respektive 0,63 mm har en stélkdrna som ar varmforzinkad
med Z275 g/m? dubbelsidigt, eller motsvarande teknik.

Tack vare att zinkbeldggning korroderar mycket l&ngsammare an
stélet, skyddar varmforzinkning den fargbelagda pléten mot rost
under l&ng tid.
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Varmforzinkning skyddar stélet pé tvé saitt:

+ Genom “barriérverkan”, dvs. att hindra fukt och syre att trénga
fram till stélytan.

« Genom att ge ett katodiskt skydd i repor, slagmarken,
klippkanter etc.

Fargbeladggning

Genom behandlingen av pléten med olika fargsystem fér
ytskiktet en prestanda som klarar olika miljopd&frestningar och
kvalitetskrav. Denna drift- och underhdlisinstruktion innefattar
de polyesterbeldggningar som ingdr i det ordinarie sortimentet.
For mer detaljerad information om omméining av paneler och
olika ytskikt tas kontakt med ArcelorMittal Building Solutions.

Underhdll och Besiktning

Genom att valja fasad-/vaggelement av sandwichkonstruktion
har du tagit ett viktigt steg for att hélla nere dina framtida
underhélliskostnader av fastigheten. Produkterna kraver i
princip bara litet underhdll. Du kan utféra det sjalv men du kan
ocksé anlita foretag med sakkunskap. Regelbundna besikt-
ningar och underhadll ar god ekonomi. Ratt utfort ger sand-
wichpanelerna och dess ytbeldggning maximal livslangd.

Vad pdaverkar livslangden?

Miljén kring en byggnad avgor hur fargen pd panelen aldras,
men taligheten varierar bade mellan olika fargsystem och
mellan olika kulérer av samma slag. Solstréining, vader och
ndrhet till havsvatten ar faktorer som gor att fargen aldras,
men den pd&verkas ocksé av fororeningar som finns i miljon.
Solen pdverkar fargskiktets aldrande pd tvd satt:

- Fargskiktet aldras dels genom den ultravioletta stréiningen, dels
genom att det varms upp av solen. Valet av kuldr péverkar darfor
livslangden, ljusa kuldrer klarar Iangre tid, mérka négot kortare.

- Fargskiktets livsléngd beror ocksé p& den miljé som pléten be-
finner sig i. Pl&t som finns ndra kusten kan utsattas for saltmdattad
luft. D& fér den kortare livsléingd an plét pd byggnader i inlandet.
Dessutom pdaverkar industriutslapp och trafik ytskiktets livslangd.
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Skador i fargbelaggningen gor att pléten f&r sémre skydd mot
pa&frestningarna fréin miljén runt byggnaden. | sédana skador kan
det uppkomma korrosion. Genom att snabbt battra Gven sma
skador fér ytskiktet adnnu langre livslangd.

Fargbeldggningar med tunna skikt &r kénsligare for repor och
korrosion &n tjockskiktsbeldggningar. Det &r sdrskilt viktigt att ta
hansyn till i marina milider och i omréiden/miljder med féroreningar.

Tva métt pa livslangd

For fargbelagd plét brukar man skilja mellan tvé olika métt p&
livslangd; den estetiska och den funktionella. For ett oskadat
ytskikt i normal milj¢ kan man férvénta sig en estetisk livslangd
p& 10-20 a&r, beroende av fargtyp, vilkken framgar av plétle-
verantdrens produktfakta. Dessa tider kan férldngas genom
regelbunden inspektion och underhdll.

Estetisk livslangd &r ett matt p& tiden fram till dess att
fargskiktet forandrats s& mycket att utseendet inte Iangre
klarar de krav man stdller. Hur stor kulorféréndring som anses
acceptabel for en platbeklddnad beror pd vem som beddmer
den och pé& vilken byggnad plé&ten finns.

Funktionell livsléngd &r tiden fram till dess att plé&ten inte
l&ingre kan fullgdra sin barande konstruktion eller skydda bak-
omliggande isolering. Tiden varierar beroende bé&de pé vilken
beldggning pléten har, men viktigast &r i vilken miljé den finns.
L _— .
anan

Fargskiktets &ldrande

Fargskiktet forandras med tiden. Utvecklingen kan generellt
beskrivas i fyra steg for farg av typ polyester eller PVDF.

Skede 1. Ny plat.

Skede 2. Bindemedelsrester syns pd ytan i form av kritning vilket
gor ytan ljusare. Fargskiktet ar fortfarande intakt men &r tunnare.
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Atgérd: Om kritningen upplevs som stérande kan den tvéttas bort.

Skede 3. Grundfargen borjar synas. Tackfargen ar delvis borte-
roderad.

Atgard: Den befintliga beléiggningen kan évermdlas efter
rengdring.

Skede 4. Grund- och toppfarg ar delvis borta och metallbe-
l&éggningen framtr&der.

Atgérd: Grundmala med en washprimer och téickmala efter
rengéring och borttagning av 16sa fargrester. M&iningen ger ett
fullgott skydd férutsatt att korrosionsskyddet finns kvar.

Skede 5. Metallbelaggning borta och korrosion kan & faste pd&
stélkarnan.

Atgéird: Korrosionsbehandling méste genomféras, enligt
beskrivning p& ndsta sida.

Renovering av ytskiktet

Renovering av fargbeldggningen kan vara atgdarder for att:
+ rengora ytskiktet

+ battringsmdéla mindre skador

+ behandla korrosionsskador

» mé&la om hela ytan

Rengéring

Ofta racker regnet till for att hélla panelens utsida ren. De
avlagringar av smuts som regnet inte klarar att skélja bort

kan man tvatta bort med en mjuk borste och vatten. Var extra
noggrann med ytor som finns i s& kallad regnskugga, det vill
sdga dar regnet inte kommer &t att skolja pléten ren. | omré-
den med férorenad luft kan det behdvas en tvattmedelsldsning
(vanligt diskmedel eller industritvattmedel) for att f& pléten ren.

Négra tvattrad

« Starkare 6sningar an de rekommenderade kan skada fargen.
Dosera enligt tillverkarens rekommendationer.

+ Skolj ordentligt s& att alla tvattmedelsrester forsvinner.
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» Undvik organiska l6sningsmedel och slipande tvéttmedel.

- Applicera rengéringsmedlet nedifrén och upp. Skdlj uppifrén
och ned.

- Arbeta varsamt. Overdriven tvéttning gér mer skada én nytta.

» Hogtryckspolning rekommenderas ej, d& detta kan medféra
att vatten trénger in i konstruktionen.

Battringsmdining

Om fargskiktet har repskador av mindre omfattning, kan
de repareras genom battringsmdalning. En s&dan &tgdrd
innebdr att man med en smal pensel mélar enbart pd det
stalle som har repats. Lufttorkande farg anvénds. Eftersom
man kan férvénta sig att denna farg med tiden férandras
annorlunda @n den fabrikslackerade fargen, ar det viktigt
att fargen p&foérs endast dar den behodvs.

Korrosion

S& har behandlas en korrosionsskada:

1. Slipa eller skrapa loss all 16s farg eller korrosionsrester. Matta
ned ett smalt omréde av intilliggande originalfarg.

2. Om kanten har rédrost, slipa eller blastra bort all rédrost till
ren platyta.

3. Rengdr med alkaliskt avfettningsmedel, till exempel fempro-
centig kaustiksoda med tillsats av ndgot diskmedel.

4. M&la med zinkrik rostskyddsprimer p& den rengjorda ytan.
5. Méla med toppfdarg, dven in p& den nedmattade ytan.

Behandling av kantkorrosion

I normala miljoer uppstdr normalt inte kantkorrosion. |
sdrskilt aggressiva miljder kan kantkorrosionsskador dock
uppstd och bor d& atgardas for att behdlla platen intakt.
Atgarder enligt punkterna 1-5 ovan, bér vidtas vid ska-
da. Vid kantkorrosion, se speciellt till att fadrgen omsluter

1 klippkanten (fargen bor i

— tvarsnitt likna formen hos
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Ommadlning

Kulérférandringar, flagning, korrosion eller att man helt enkelt
vill byta kulér kan vara orsakerna till att man vill méla om en
plétyta. Valj fargsystem beroende pé& underlag och skada.

Ommalning av utvandig plét skall alltid utféras fackmanna-
massigt med beprovade fargsystem. Val av fargsystem for
overmalning beror p& vad originalfargen bestér av. Leverantd-
rer av ommalnings- system har instruktioner for hur ommalning
skall ske med respektive fargsystem.

Ommalning av polyesterbelagd plat

| allmanhet racker det med en grundlig rengéring av pléten, se
tidigare avsnitt. Lost sittande farg som inte lossnar vid tvattning
avlagsnas mekaniskt.

Malningsarbetet

Foljande regler ar vagledande:

1. ) Om zinkskiktet ar borta skall pléten grund-mélas med en
zinkrik primer.

2. b) Nér fargen &r borta, men zinkskiktet oskadat, grundmalas
pléten med en washprimer.

3. Tackmala med en toppfarg. Tadckmdlning kan ocksd ske di-
rekt p& intakt gammal farg efter rengdring dér man konstaterat
god vidhaftning.

Pl&tytor som ska battras eller mélas ska vara torra och rena
frédn smuts och fett.

For att minska risken att man fér en avvikande kulér méste fargen
blandas noga. Folj alltid fargtillverkarens rekommendationer.
Mala inte i direkt solljus och inte i temperaturer under +5°C for
ldsningsmedelsburna farger och under +10°C fér vattenburna
farger. Relativa luftfuktigheten fér inte dverstiga 80 procent.
Kontrollera att gammal férg sitter fast ordentligt! Avidgsna 16s
farg och andra partiklar med skrapa och stélborste. Rostska-
dade ytor stélborstas noga eller blastras. Rengér med alkaliskt
avfettningsmedel, till exempel femprocentig kaustiksoda med
tillsats av ndgot diskmedel. Skolj med rent vatten och 1&t pléten
torka. Anvand pensel, rulle eller spruta fér arbetet. Valj en smal
och mjuk pensel vid battring av smé ytor.
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Overmélning av oexponerad polyester

Tillvagagdngssdattet vid dvermdlning skiljer sig beroende
pd& om det ar pldt som ar i behov av évermalining pé& grund
av l&ngvarig utomhusexponering eller en ny pl&t som inte
exponerats utomhus en langre tid. Beléiggningen hos en
polyesterfarg har en liten vaxinblandning som gér den latt-
are att bearbeta. Vaxinblandningen gér att det kan vara
svart att f& bra vidhaftning vid dvermdlning av en pl&t som
inte varit exponerad utomhus. En &ldrad polyesterbeldgg-
ning har fatt vaxskiktet naturligt avtvattat genom vader-
exponering. Det ar darfér angeldget att man tar reda pd
fakta innan man malar.

Nedan foljer en allman rekommendation for 6vermélning
av ny eller oexponerad plét.

1. Tvattning med alkaliskt tvattmedel med svamp (Scotch
Brite eller liknande)

2. Vattenskoljning
3. Ett skikt Primer
4. Ett eller tvd skikt tackfarg

5. Leverantoren av ommalningsfargen kan ge detaljerade
rekommendationer for hur férbehandlingen ska utféras.

Adig besiktning
For att ett effektivt underhdll skall kunna bedrivas krdvs en

arlig besiktning av byggnadens panel-/platytor.

Vid den arliga besiktningen bor foljande kontrolleras och
atgardas:

« Kantkorrosion, klippkanter vid panelskarvar.
+ Korrosionen kan sprida sig om den inte behandlas i tid.

« Ytskiktets/fargens tillstand, tecken pé& kritning, kulérfér-

andring eller sprickbildning i ytan, sarskilt dar regnet inte

kan skolja ren pldten. Bedém om tvattning, rengoéring, be-
handling av kantkorrosion, ba&ttringsmalning eller ommal-
ning &r nédvandig.
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« Skrép i hangrénnorna. Igensatta rannor dkar risken fér
korrosion och darmed vattenlackage in i byggnaden.
Rensa rannorna frén skrap som binder fukt och korrosiva
amnen.

« Skador i fargskiktet dkar risken fér korrosion. Overvag
battring, ommalning eller byte av plat beroende p& om-
fattning och typ av skada.

Karlstad, November 2025
David Jaretorp, VD
ArcelorMittal Building Solutions Sverige AB
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