ArcelorMittal Construction

Drift och Underhdll

Promirock N

Denna dokumentation vander sig till dig som har
ansvar foér underhdll av byggnader med sand-
wichpaneler med yta av fargbelagd varmfoérzinkat
stél. | detta dokument ger vi r&dd om vad man bor
uppmdarksamma vid besiktningar och rekommen-
dationer om ndr och hur underhdll av panelerna
skall utféras.

ArcelorMittal Construction (AMC)

utvecklar och producerar, hogprofilpldt, tak och vaggplat,
sandwichpaneler, reglar och beslag som kompletteras med
objektspecifika tillbehdr och material. Dessa drifts-, underhdills
och besiktningsinstruktioner omfattar AMC sandwichpaneler.

Sandwichpaneler dr isolerande vaggelement som bestar

av ett ytskikt av varmférzinkad fargbelagd stélpldt och en
isolerande karna av mineralull (stenull). Féretaget koper far-
digmdélad pl&t samt mineralull fréin olika leverantérer. Pl&t och
mineralullsisoleringen limmas med polyuretanlim i vér produk-
tionsanléggning i Kungshamn.

Vaggelementen kan anpassas till olika behov genom att utfo-
randet kan varieras med avseende pd tjocklek, ytbeldggning
och platprofilering.

Sandwichpaneler har l&ng livslédngd. Med ratt underhdll be-
héller de sina egenskaper under mycket I&ng tid. Mer detal-
jerad information om ytskiktet p& panelerna aterfinns pé& vér
hemsida.

Ingrepp i sandwichpanelen

Vid ingrepp i panelen, sGsom hé&ltagning och upphdngning
av installationer, pd&verkas prestandan negativt. Darfér méste
det tillses att panelens t&thet, barighet och stabilitet uppfylls,
annars méste erforderlig forstarkning genomforas.

Varmférzinkning

Den fargbelagda pléten, huvudsakligen, med en tjocklek pd
0,5 mm respektive 0,63 mm har en stélkarna som ar varmfor-
zinkad med Z275 g/m2 dubbelsidigt, eller motsvarande teknik.

Tack vare att zinkbeldggning korroderar mycket Idngsammare
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an stélet, skyddar varmférzinkning den fargbelagda pléten
mot rost under I&ng tid. Varmforzinkning skyddar stélet pd tvéa
satt:

« Genom "barridrverkan”, dvs. att hindra fukt och syre att
tranga fram till stélytan.

+ Genom att ge ett katodiskt skydd i repor, slagmarken, klipp-
kanter etc.

Fargbeldggning

Genom behandlingen av plé&ten med olika fargsystem fér
ytskiktet en prestanda som klarar olika miljopd&frestningar och
kvalitetskrav. Denna drift- och underhdélisinstruktion innefattar
de polyesterbeldggningar som ingdr i det ordinarie sortimen-
tet. For mer detaljerad information om ommalning av paneler
och olika ytskikt tas kontakt med ArcelorMittal Construction.

Underhdll och Besiktning

Genom att vélja fasad-/véggelement av sandwichkonstruk-
tion har du tagit ett viktigt steg for att hdlla nere dina framti-
da underhdéliskostnader av fastigheten. Produkterna kréver i
princip bara litet underhdill. Du kan utféra det sjalv men du kan
ocksd anlita foretag med sakkunskap. Regelbundna besikt-
ningar och underhall ar god ekonomi. Ratt utfort ger sand-
wichpanelerna och dess ytbeldggning maximal livslangd.

Vad paverkar livslingden?

Miljon kring en byggnad avgér hur fargen pd panelen éldras,
men taligheten varierar b&dde mellan olika fargsystem och mel-
lan olika kulérer av samma slag. Solstrélning, véder och ndrhet
till havsvatten dar faktorer som goér att fargen &ldras, men den
pdaverkas ocksd av féroreningar som finns i miljon.

Solen paverkar fargskiktets dldrande pd tvé satt:

« Fargskiktet &ldras dels genom den ultravioletta strdlningen,
dels genom att det varms upp av solen. Valet av kulér pd-
verkar darfor livslangden, ljusa kuldrer klarar léangre tid, morka
nd&got kortare.

- Fargskiktets livslangd beror ocksé pd den miljé som pléten
befinner sig i. PI&t som finns ndra kusten kan utsattas for salt-
mattad luft. D& fér den kortare livsléngd an plét pé byggna-
der i inlandet. Dessutom pdverkar industriutsldpp och trafik
ytskiktets livslangd.
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Skador i fargbeldggningen gor att pldaten f&r sémre skydd mot
pé&frestningarna frén miljon runt byggnaden. | séddana skador
kan det uppkomma korrosion. Genom att snabbt battra dven
smaé& skador fér ytskiktet dnnu langre livslangd.

Fargbelaggningar med tunna skikt ar kaénsligare fér repor och
korrosion an tjockskiktsbeldggningar. Det ar sdrskilt viktigt

att ta hansyn till i marina miljder och i omréden/miljéer med
féroreningar.

Tvé matt pa livslangd

For fargbelagd plét brukar man skilja mellan tvé olika métt p&
livsléngd; den estetiska och den funktionella. For ett oskadat
ytskikt i normal milj¢ kan man férvaénta sig en estetisk livslangd
p& 10-20 ar, beroende av fargtyp, vilken framgdr av platle-
verantorens produktfakta. Dessa tider kan férlingas genom
regelbunden inspektion och underhdill.

Estetisk livslangd &r ett méatt pé tiden fram till dess att
fargskiktet forandrats s& mycket att utseendet inte ldngre
klarar de krav man stdaller. Hur stor kulérféréndring som anses
acceptabel for en platbekladnad beror pd vem som beddmer
den och pé vilken byggnad pl&ten finns.

Funktionell livsldngd ar tiden fram till dess att pl&ten inte
léingre kan fullgéra sin bdrande konstruktion eller skydda bak-
omliggande isolering. Tiden varierar beroende b&de pd& vilken
belaggning plé&ten har, men viktigast ar i vilken miljé den finns.

B e . ,
— —

Fargskiktets dldrande

Fargskiktet foraindras med tiden. Utvecklingen kan generellt
beskrivas i fyra steg for farg av typ polyester eller PVDF.

Skede 1. Ny plat.

Skede 2. Bindemedelsrester syns pd ytan i form av kritning
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vilket gor ytan ljusare. Fargskiktet ar fortfarande intakt men
&r tunnare.

Atgérd: Om kritningen upplevs som stérande kan den tvéttas
bort.

Skede 3. Grundfargen bérjar synas. Tackfargen ar delvis
borteroderad.

Atgérd: Den befintliga beléiggningen kan évermalas efter
rengdring.

Skede 4. Grund- och toppfarg ér delvis borta och metall-
belaggningen framtrader.

Atgérd: Grundméla med en washprimer och téickmala efter
rengoring och borttagning av 16sa fargrester. Malningen ger
ett fullgott skydd forutsatt att korrosionsskyddet finns kvar.

Skede 5. Metallbelaggning borta och korrosion kan f& faste
pd stélkarnan.

Atgérd: Korrosionsbehandling méste genomféras, enligt
beskrivning p& ndsta sida.

Renovering av ytskiktet

Renovering av fargbeldggningen kan vara atgarder for att:
 rengora ytskiktet

+ battringsmala mindre skador

+ behandla korrosionsskador

+ méla om hela ytan

Rengéring

Ofta racker regnet till for att hélla panelens utsida ren. De
avlagringar av smuts som regnet inte klarar att skélja bort
kan man tvatta bort med en mjuk borste och vatten. Var extra
noggrann med ytor som finns i s& kallad regnskugga, det vill
séiga dar regnet inte kommer &t att skdlja pléten ren. | om-
rédden med fororenad Iuft kan det behdvas en tvattmedels-
l6sning (vanligt diskmedel eller industritvattmedel) for att fé&
plé&ten ren.

Nd&gra tvattrad

« Starkare 16sningar én de rekommenderade kan skada fargen.
Dosera enligt tillverkarens rekommmendationer.

- Skolj ordentligt s& att alla tvattmedelsrester forsvinner.
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» Undvik organiska I6sningsmedel och slipande tvattmedel.

« Applicera rengéringsmedlet nedifrén och upp. Skdlj uppifrén
och ned.

- Arbeta varsamt. Overdriven tvéttning gér mer skada &n
nytta.

- Hogtryckspolning rekommenderas ej, d& detta kan medfora
att vatten trénger in i konstruktionen.

Battringsmalning

Om fargskiktet har repskador av mindre omfattning, kan de
repareras genom battringsmalning. En sddan &tgdrd innebar
att man med en smal pensel mélar enbart pd det stalle som
har repats. Lufttorkande farg anvénds. Eftersom man kan
férvanta sig att denna farg med tiden férandras annorlunda
an den fabrikslackerade fargen, ar det viktigt att fargen p&fors
endast dar den behdvs.

Korrosion
S& har behandlas en korrosionsskada:

1. Slipa eller skrapa loss all 16s farg eller korrosionsrester. Matta
ned ett smalt omréde av intilliggande originalfarg.

2. Om kanten har rédrost, slipa eller bléstra bort all rédrost till
ren plétyta.

3. Rengdr med alkaliskt avfettningsmedel, till exempel fem-
procentig kaustiksoda med tillsats av ndgot diskmedel.

4. M&la med zinkrik rostskyddsprimer p& den rengjorda ytan.

5. Mé&la med toppfarg, dven in pd den nedmattade ytan.

Behandling av kantkorrosion

I normala miljder uppstér normalt inte kantkorrosion. | sarskilt
aggressiva miljder kan kantkorrosionsskador dock uppsté och
bor dé& &tgardas fér att behdlla pléten intakt. Atgarder enligt
punkterna 1-5 ovan, bér vidtas vid skada. Vid kantkorrosion,
, se speciellt till att fargen
omsluter klippkanten (fargen
— bor i tvarsnitt likna formen hos

' svavlet pd en téndsticka).

Ommalning

Kulorforandringar, flagning, korrosion eller att man helt enkelt
vill byta kulér kan vara orsakerna till att man vill méla om en
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plétyta. Valj fargsystem beroende pé& underlag och skada.
Ommalning av utvandig plét skall alltid utforas fackmanna-
massigt med beprévade fargsystem. Val av fargsystem for
overmalning beror pé vad originalfargen bestdr av. Leverants-
rer av ommalnings- system har instruktioner for hur ommalning
skall ske med respektive fargsystem.

Ommalning av polyesterbelagd pléat

| allmanhet racker det med en grundlig rengéring av pléten,
se tidigare avsnitt. Lost sittande férg som inte lossnar vid
tvattning avlidigsnas mekaniskt.

Mdlningsarbetet
Foljande regler ar vagledande:

1. a) Om zinkskiktet ar borta skall pléten grund-mélas med en
zinkrik primer.

2. b) Nar fargen @r borta, men zinkskiktet oskadat, grundmalas
pléten med en washprimer.

3. Tackmaéla med en toppfarg. Tackmélining kan ocksé ske
direkt p& intakt gammal farg efter rengéring dar man konsta-
terat god vidhd&ftning.

Pl&tytor som ska bdattras eller mélas ska vara torra och rena
fréin smuts och fett.

For att minska risken att man fér en avvikande kulér méste
fargen blandas noga. Folj alltid fargtillverkarens rekommen-
dationer. Méla inte i direkt solljus och inte i temperaturer under
+5°C for lésningsmedelsburna férger och under +10°C for
vattenburna farger. Relativa luftfuktigheten fér inte Gverstiga
80 procent. Kontrollera att gammal farg sitter fast ordentligt!
Avlagsna 16s farg och andra partiklar med skrapa och stél-
borste. Rostskadade ytor stélborstas noga eller blastras.
Rengor med alkaliskt avfettningsmedel, till exempel fem-
procentig kaustiksoda med tillsats av ndgot diskmedel.

Skolj med rent vatten och 1&t pl&ten torka.

Anvand pensel, rulle eller spruta for arbetet. Valj en smal och
mjuk pensel vid battring av sma ytor.

Overmdlning av oexponerad polyester

Tillvigagdngssdattet vid dvermdalning skiljer sig beroende
p& om det ar pl&t som ar i behov av dvermélning pé& grund
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av ldngvarig utomhusexponering eller en ny pl&t som inte
exponerats utomhus en langre tid. Beléiggningen hos en
polyesterfarg har en liten vaxinblandning som goér den lattare
att bearbeta. Vaxinblandningen goér att det kan vara svért att
f& bra vidhaftning vid dvermalning av en plét som inte varit
exponerad utomhus. En &ldrad polyesterbeldggning har fatt
vaxskiktet naturligt avtvattat genom vaderexponering. Det &r
darfor angeldget att man tar reda pd fakta innan man malar.

Nedan foljer en allman rekommendation for Gvermdlining av ny
eller oexponerad pldt.

1. Tvéttning med alkaliskt tvéttmedel med svamp (Scotch Brite
eller liknande)

2. Vattenskaljning

3. Ett skikt Primer

4. Ett eller tvé skikt tackfarg

5. Leverantéren av ommdlningsfargen kan ge detaljerade
rekommendationer fér hur férbehandlingen ska utforas.

Arlig besiktning
For att ett effektivt underhadll skall kunna bedrivas krévs en
a&rlig besiktning av byggnadens panel-/platytor.

Vid den érliga besiktningen bor foljande kontrolleras och
Aatgardas:

+ Kantkorrosion, klippkanter vid panelskarvar.

+ Korrosionen kan sprida sig om den inte behandlas i tid.

* Yiskiktets/fargens tillstéind, tecken pé kritning, kulérférand-
ring eller sprickbildning i ytan, sarskilt dér regnet inte kan skolja
ren plé&ten. Bedom om tvattning, rengéring, behandling av
kantkorrosion, battringsmalning eller ommalning dr ndd-
vandig.

+ Skrép i h&ngrannorna. Igensatta rénnor &kar risken for
korrosion och dérmed vattenldckage in i byggnaden. Rensa
rénnorna fré&n skré&p som binder fukt och korrosiva dmnen.

« Skador i farrgskiktet dkar risken fér korrosion. Overvég bétt-
ring, ommalning eller byte av plét beroende pé& omfattning
och typ av skada.
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